BOUWBESCHRIJVING KNIKKERPOMP

Ten behoeve van demonstratiedoeleinden

De knikkerpomp is een type waterpomp dat van PVC-
buis en twee knikkers gemaakt wordt. Door zijn eenvoud
en omdat PVC goed verkrijgbaar is over de hele wereld is
deze pomp zeer geschikt voor ontwikkelingslanden.

Vervormen PVC

PVC is een thermoplast. Dit betekent dat het kunststof in
warme toestand vervormd kan worden. Om PVC te kunnen
vervormen moet het materiaal verwarmd worden ruim
boven 80°C. Hiervoor wordt een klein vuurtje gebruikt. Het
verwarmen moet voorzichtig gebeuren. Als het materiaal
te warm wordt verkoolt het en kan het niet meer gebruikt
worden.

Lijmen

Bij deze pomp moeten een aantal onderdelen verlijmt
worden. Hiervoor wordt speciale PVC-lijm gebruikt. Voor het
verlijmen moeten de oppervlakken eerst geschuurd worden.
Als na het schuren de onderdelen worden afgenomen met
een doekje met aceton zal de lijmverbinding sterker worden.
Maar dit is niet noodzakelijk. Strijk de beide te verlijmen
onderdelen in met lijm en druk deze in elkaar. Hiermee
moet niet te lang gewacht worden omdat de lijm zeer snel
uithard.

Benodigde materialen en gereedschappen

Benodigde materialen:

- 32 mm riolering afvoerbuis, 950 mm lang

- 19 mm (3/4”) elektrabuis 1090 mm lang

- 16 mm (5/8”) elektrabuis 30 mm lang

- één 19 mm (3/4”) sok (goed voor twee pompen)
- 2 knikkers @16 mm

- PVC-lijm

- eventueel aceton

Benodigde gereedschappen:

- ijzerzaag

- zoetvijl

- schuurpapier

- rolmaat

- vormgereedschapje (zie dit document)
- vuurtje (bakje spiritus)

- aansteker
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Vormgereedschapje

Met het vormgereedschapje worden de verbredingen aan de PVC-elektrabuis gemaakt.
Aan beide uiteinden van het gereedschapje zitten doornen met verschillende diameters

voor het maken van de diverse onderdelen.

Het gereedschapje wordt gemaakt van hout. De afmetingen van de doornen zijn zeer
bepalend voor de passing van de vervormde PVC-buis.
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De pomp

De knikkerpomp bestaat in hoofdzaak uit twee
onderdelen: De pompcilinder met voetklep en
de opvoerbuis met persklep. Stap voor stap
wordt beschreven hoe de onderdelen gemaakt
worden.

De tekening rechts laat de constructie van de
pompcilinder met voetklep zien.
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De voetklep en pompcilinder
Als eerste wordt de voetklep gemaakt.
Hiervoor wordt 3/4” (19 mm) elektrabuis

gebruikt. De maten van dit onderdeel
staan in de tekening hieronder.
tot de helft
indrukken

8 mm inzagen
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zaagsnede

1) Verwarm het uiteinde van de buis over
een lengte van ongeveer 25 mm dat deze
zacht geworden is.

2) Gebruik de grote diameter van het
vormgereedschapje om het uiteinde van
de buis te verwijden.

3) Zaag een snede tot 8 mm diep in het
verbrede deel van de buis.

4) En zaag het overige
deel van de buis af.

5) Van de 5/8” buis
wordt de Kklepzitting
gemaakt. Lijm deze in
het klephuis.
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6) Verwarm met een
aansteker het uiteinde
waar de zaagsnede
zich bevindt.

7) Stop de knikker in
de voetklep en druk
het verwarmde lipje
naar binnen.

8) Lijm de voetklep in
de pompcilinder. Het
resultaat is hiernaast
in de opengewerkte
tekening te zien.
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Opvoerbuis

De opvoerbuis wordt gemaakt van 3/4”
(19 mm) elektrabuis volgens de tekening
hieronder.
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5) Druk het verwarmde lipje naar
binnen.

1) Verwarm het uiteinde van de buis over
een lengte van ongeveer 25 mm.

2) Gebruik de kleine diameter van het
vormgereedschap om het uiteinde van de
buis te verwijden.
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Klephuis
Het klephuis voor de opvoerbuis wordt
gemaakt van 3/4” (19 mm) PVC-
elektrabuis.
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1) Verwarm het uiteinde van de buis
over een lengte van 40 mm.
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2) Gebruik de grote diameter van het

vormgereedschap om het uiteinde van
de buis te verwijden.

O

3) Zaag het overige stuk buis van het
klephuis. En maak de klepzitting van 5/8”
PVC-elektrabuis.

4) Lijm de klepzitting in het klephuis.

Lijmen klephuis en opvoerbuis
De opvoerbuis en het klephuis kunnen nu
worden samengelijmd.

l 1) Strijk de te lijmen delen

in met lijm en stop de
knikker in het klephuis.

2) Druk de opvoerbuis in de
persklep. Zorg ervoor dat de
knikker vrij kan bewegen.
Het resultaat is hiernaast in
de opengewerkte tekening
te zien.
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Slagbegrenzing

Om te voorkomen dat de opvoerbuis
de voetklep beschadigt, wordt een
aanslagring op de opvoerbuis gelijmd die

de pompslag begrenst.
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De aanslagring wordt gemaakt van een
3/4” sok.

1) Verwarm ongeveer 10 mm van de

sok.
—

2) Gebruik de grote diameter van
het vormgereedschap om de sok te
verwijden.

3) Zaag de sok op de helft af op de plaats
waar inwendig een rand zit. Na het zagen
eventuele resten van de rand wegvijlen.

Montage slagbegrenzing

1) Schuif de opvoerbuis
helemaal in de
pompcilinder en teken
het eind van de
pompcilinder af op de
opvoerbuis.

2) Teken vervolgens een tweede lijn
4 mm lager af.

3) Strijk de
opvoerbuis boven
deze tweede lijn
rondom in met lijm.
Schuifdeaanslagring
op zijn plaats. De
verbreding komt op
dezelde hoogte als
het tweede lijntje
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